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66  Programiranje CNC mašina: FeatureCAM

Poprečna obrada je prva obrada koja se radi na nekom komadu. Zato ćemo kre-
nuti od početka, to jest, od uvoženja gotovog 3D modela urađenog u programu 
Solid Edge. Pokrenućemo program i ići korak po korak, kao na narednim slikama.

Nakon što pritisnemo dugme Next, izaberemo opciju Turn/Mil i jedinice (mili-
metre) dobićemo
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Softver će tražiti da zadamo dimenzije pripremka, ali ćemo mi pritisnuti Can-
cel i preći na uvoz gotovog 3D modela na način opisan u nastavku teksta.

Izaberite File → Import:
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Otvoriće se prozor za pronalaženje snimljenog 3D modela. 

Pritiskom na Open dobićemo:
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Kada pritisnemo dugme Next, prikazaće se dijalog za postavljanje koordinat-
nog sistema i pravca ose Z:

Dijalog prozor sadrži nekoliko opcija za zadavanje pravca ose Z: 



70  Programiranje CNC mašina: FeatureCAM

Preporučujem prvu ili drugu opciju. Ukoliko nam treba suprotan smer ose Z, 
pritisnuti dugme Reverse Z. Za naš primer, izabraćemo drugu opciju. Komandom 
Rotate iz padajućeg menija View zaokrenućemo komad tako da položaj komada 
bude zgodan za biranje. Kada smo sve to uradili, pritisnemo Next.

Izabrana opcija

Suprotan smer ose Z

Rotacija komada

Dobićemo prozor za definisanje pravca i smera ose X. 
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172  Programiranje CNC mašina: FeatureCAM

Izrada spoljašnjih žlebova
Žlebovi mogu biti na spoljašnjoj ili unutrašnjoj površini komada. Obradu koma-
da sa žlebovima na spoljašnjoj površini počećemo uvozom 3D modela, određi-
vanjem pripremka, orijentisanjem i postavljanjem koordinatnog sistema na rani-
je opisan način.
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Prvo moramo komad obraditi poprečno.

Sledi uzdužna obrada kako bismo posle mogli da obradimo žleb.



174  Programiranje CNC mašina: FeatureCAM

Proces obrade se odvija kao što je ranije opisano. Nakon puštanja simulacije u 
desnom prozoru, koji prikazuje detalje operacija, pojaviće se znak uzvika, što po-
kazuje da nešto nije dobro. U takvim slučajevima, preporuka je da se vratimo i 
probamo da promenimo oblik noža.

Obaveštenje softvera da
nije mogao da uradi uzdužnu
obradu po izabranoj konturi

Kada se u operacionom listu pojavi 
ovaj znak, treba proveriti sve 
izabrane parametre. Obrada 
je dobra ukoliko nigde nema
ovog znaka.

Ako se i pored promene geometrije noža ponovo pojavi znak uzvika, treba iza-
brati opciju Properties iz priručnog menija stavke turn:
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Izabrati

Otvoriće se prozor Turn Properties, u kome biramo vrstu obrade (1) i karticu 
Turning (2); na njoj otvaramo padajuću listu (3) i biramo odgovarajuću opciju (4).

To praktično znači da će nož – kada naiđe na nešto što ne može da obradi – to 
preskočiti.

�

�

�

�



176  Programiranje CNC mašina: FeatureCAM

Izbor potvrđujemo pritiskom na dugme Apply:

Isti postupak ponavljamo i za finu obradu:

�

�
�

�
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Nakon toga, puštamo simulaciju.

Nema upozorenja

Sledeća obrada je obrada žleba. Nju počinjemo izborom ikonice New Feature 
Wizard i vrste obrade:



180  Programiranje CNC mašina: FeatureCAM

Dalji postupak je ilustrovan na sledećim slikama:
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244  Programiranje CNC mašina: FeatureCAM

Dvostrana obrada
Sledi opis postupka kada postoji potreba da radni komad obrađujemo iz dva ste­
zanja na istoj mašini.

Prvo ćemo analizirati naš komad i odrediti šta ćemo raditi u prvom a šta u 
drugom stezanju. Komad koji treba da dobijemo prikazan je na slici.

Nakon analize tehničke dokumentacije i potrebne vrste obrade, komad ćemo 
postaviti kao na slici:

�

�

�

�
�

�

Prvo 
stezanje

Drugo
stezanje

U prvom stezanju obradićemo površine obeležene sledećim brojevima: (1) – 
poprečna obrada, (2) – uzdužna obrada, (3) – unutrašnja obrada, (4) – unutra­
šnji žleb. 

U drugom stezanju obradićemo površine: (5) – poprečna obrada i (6) – uzduž­
na obrada.

Postupak obrade prvog stezanja objašnjen je u poglavlju 5, pa se nećemo de­
taljno zadržavati na njemu već ćemo pokazati zahvate koji prikazuju obradu po­
vršina (1), (2), (3) i (4).
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Postavljanje koordinatnog sistema i zadavanje dimenzija pripremka, prikaza­
ni su na naredne dve slike:

Prečnik

Koordinatni
početak W

Dužina pripremka
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Poprečna obrada površine (1):

Karakteristike alata:
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Prethodno smo definisali nož pomoću komande New tool:

Nož ima sledeće karakteristike:
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Evo i simulacije obrade:


